Kugelgefuhrte Drehverschraubung S - Ausfuhrung
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% Gewinde 1 ) Q | ( foo

TM Abstreife SW 2 \M
Einsatz:

Stahlteile Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikol

Achse Stahl unbehandelt (SchmutzpartikelgréoRe max. 25u)

Gewindebuchse mit IGUS - Gleitlager GSM Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 420bar

Axial Kugellager fir geringes Drehmoment  Temperatur: von -30°C bis +95°C

Dichtung: Verwendbar fir Dreh- und Schwenkbewegungen

- dynamisch O.Ring NBR + Stitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!

Abstreifer gegen auflere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)

L 1] DN | SW1 | SW2 | Gewinde1 | Gewinde 2 max. Druck

GK 1052/00S 88,5 | 29,5 06 27 24 IG 1/4" AG 1/4" 420 bar
GK 1054/00S 88,5 | 29.5 08 27 24 IG 3/8" AG 3/8" 420 bar
GK 1056/00S 89,5 | 350 10 32 27 IG 1/2" AG 1/2" 420 bar
GK 1058/00S 96,0 | 35,0 10 32 32 IG 5/8" AG 5/8" 420 bar
GK 1060/00S 116,5] 49,5 17 36 36 IG 3/4" AG 3/4" 420 bar
GK 1062/00S 118,5| 49,5 17 46 4] IG1" AG 1" 420 bar

) Stand: 07/2014
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung S - Ausfuhrung
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Sechskant
Einsatz:
Stahlteile Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikol
Achse Stahl unbehandelt (SchmutzpartikelgroRe max. 25u)

Gewindebuchse mit IGUS - Gleitlager GSM Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 420bar
Axial Kugellager fiir geringes Drehmoment  Temperatur: von -30°C bis +95°C

Dichtung: Verwendbar fiir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
Abstreifer gegen aulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)
. : Max.
L %) DN [SW1 | SW2| Gewinde 1 Gewinde 2 Druck
x| GK 1201/00S 89.5 295 | 06 | 27 | 24 AG 1/4" IG 1/4" 420 bar
* | GK 1202/00S 89.5 29,5 | 08 | 27 | 27 AG 3/8" IG 3/8" 420 bar
GK 1203/00S 91.5 35,0 10 | 32 | 27 AG 1/2" G 1/2" 420 bar
GK 1204/00S 122,0 49,5 17 | 46 | 36 AG 3/4" IG 3/4" 420 bar
GK 1205/00S 122,0 49,5 17 | 46 | 41 AG 1" IG 1" 420 bar

* Adapter ist aus Sechskant Material

. Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.

Gerd Kriiger Maschinenbau GmbH, Bahnhofstr. 33, 27386 Brockel, Tel. +49 4266 94117, Fax +49 04266 1291
Internet: http://www.krueger-maschinenbau.de, E-Mail: info@krueger-maschinenbau.de


http://www.krueger-maschinenbau.de,

Kugelgefuhrte Drehverschraubung S - Ausfuhrung

Planspiegel

DN

Gewinde 1

Stahlteile Oberfl. Zn - Ni
Achse Stahl unbehandelt

Gewindebuchse mit IGUS - Gleitlager GSM
Axial Kugellager fiir geringes Drehmoment

Dichtung:

- dynamisch O.Ring NBR + Stitzring Teflon

Abstreifer gegen aulere Einflisse

Medium: Hydraulikdl
(SchmutzpartikelgroRe max. 25u)
Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 420bar
Temperatur: von -30°C bis +95°C
Verwendbar fiir Dreh- und Schwenkbewegungen
Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
(Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)
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Sechskant
Einsatz:

L %) DN [SW 1 |SW2| Gewinde 1 Gewinde 2 g;l?():(k
*GK 1100/00S*| 86,5 295 | 06 | 27 | 19 IG 1/8" IG 1/8" 420 bar
*GK 1102/00S*| 89,5 295 | 08 | 27 | 24 IG 1/4" IG 1/4" 420 bar
*GK 1104/00S* | 89,5 29,5 | 08 | 27 | 27 IG 3/8" IG 3/8" 420 bar
GK 1106/00S 93,0 350 | 10 | 32 | 30 IG 1/2" G 1/2" 420 bar
GK 1108/00S 93,0 350 | 10 | 32 | 32 IG 5/8" IG 5/8" 420 bar
GK 1110/00S 123,5 495 | 17 | 36 | 36 IG 3/4" IG 3/4" 420 bar
GK 1112/00S 123,5 49,5 | 17 | 46 | 41 IG 1" IG 1" 420 bar

* Adapter ist aus Sechskant Material

. Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung S - Ausfuhrung
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Einsatz:
Stahlteile Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikol
Achse Stahl unbehandelt (SchmutzpartikelgréRe max. 25)

Gewindebuchse mit IGUS - Gleitlager GSM Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 420bar
Axial Kugellager flir geringes Drehmoment Temperatur: von -30°C bis +95°C

Dichtung: Verwendbar fir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stiitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
Abstreifer gegen aulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)
L @ | DN |SW1|SW2|Gewinde 1| Gewinde 2 | Rohranschl. | M9X
Druck
GK 1437/00S | 81,0 29,5| 04 27 19 AG 1/4" M12x 1,5 6L 420 bar
GK 1438/00S | 81,0 129,5| 06 27 19 AG 1/4" M14x 1,5 8L 420 bar
GK 1450/00S | 81,0 29,5| 08 27 19 AG 3/8" M16x 1,5 10L 420 bar
GK 1451/00S | 81,0129,5| 10 27 19 AG 3/8" M18x 1,5 12L 420 bar
GK 1454/00S | 85,5350 | 10 32 22 AG 1/2" M18x 1,5 12L 420 bar
GK 1455/00S | 82,5 29,5| 06 27 19 AG 1/4" M16x 1,5 10L 420 bar
GK 1459/00S | 85,5350 10 32 24 AG 1/2" M22 x 1,5 15L 420 bar
*GK 1461/00S8* |109,0| 49,5 | 16 46 36 AG 3/4" M26 x 1,5 18L 420 bar
GK 1462/00S | 85,5350 | 10 32 27 AG 1/2" M26 x 1,5 18L 420 bar
*GK 1466/005* |111,0| 49,5 | 17 46 36 AG 3/4" M30x 2,0 221 420 bar

N G ) . Stand: 07/2014
Am AuBentell ist ein Sechskant angefrast Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung S - Ausfuhrung
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Einsatz:

Stahlteile Oberfl. Zn - Ni

Achse Stahl unbehandelt
Gewindebuchse mit IGUS - Gleitlager GSM
Axial Kugellager fur geringes Drehmoment

Dichtung:

- dynamisch O.Ring NBR + Stitzring Teflon

Abstreifer gegen dullere Einflisse

Medium: Hydraulikél
(SchmutzpartikelgréRe max. 25u)
Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 420bar
Temperatur: von -30°C bis +95°C
Verwendbar fiir Dreh- und Schwenkbewegungen

Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!

24°

RohranschluB

(Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)

L | @ |DN|SW1 SW2 Gewinde 1|Gewinde 2 Rohranschl.| 9%
GK 1436/00S | 83,0 29,5 |03| 27 | 19 | AG1/4" | M14x1,5 65 420 bar
GK 1449/00S | 83,0 | 29,5 |04| 27 | 19 | AG1/4" | M16x1,5 8s 420 bar
GK 1446/00S | 84,5 | 29,5 06| 27 | 19 | AG3/8" | M18x1,5 108 420 bar
GK 1456/00S | 86,5 350 |08| 32 | 24 | AG1/2" | M20x1,5 125 420 bar
GK 1458/00S | 87,5350 |10| 32 | 24 | AG1/2" | M22x1,5 143 420 bar
GK 1460/00S | 87,5350 |10| 32 | 24 | AG1/2" | M24x1,5 165 420 bar
*GK 1465/005* [113,0| 49,5 | 16| 46 | 36 | AG3/4" | M30x20 208 420 bar
*GK 1471/00S* [1150| 49,5 |17 | 46 | 36 | AG3/4" | M36x20 258 420 bar
*GK 1479/00S* |115,0| 49,5 |17 | 46 | 36 AG 1" | M36x20 255 420 bar

* Am AuBenteil ist ein Sechskant angefrdst

- Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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Rohranschluf

Kugelgefuhrte Drehverschraubung S - Ausfuhrung

DN

Stahlteile Oberfl. Zn - Ni

Achse Stahl unbehandelt
Gewindebuchse mit IGUS - Gleitlager GSM
Axial Kugellager fir geringes Drehmoment

Dichtung:

- dynamisch O.Ring NBR + Stitzring Teflon

Abstreifer gegen aufere Einflisse

L+0,5
Gewinde 1 S
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Abstreifer
Einsatz:

Medium: Hydraulikol
(SchmutzpartikelgroRe max. 25u)

Temperatur: von -30°C bis +95°C
Verwendbar fiir Dreh- und Schwenkbewegungen

RohranschluB

I
24°

Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 420bar

Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!

(Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)

L | @ |DN|SW1| SW2 Gewinde 1| Gewinde 2 | Rohranschl. | —[OX
GK 1410/00S | 79.0 | 29,5 04| 27 | 19 | M12x1,5 | M12x1,5 6L 420 bar
GK 1411/00S | 79.0 | 29.5|06| 27 | 19 | M14x1,5 | M14x1,5 8L 420 bar
GK 1412/00S | 81,0 (29,5|08| 27 | 19 | M16x1,5 | M16x1,5 10L 420 bar
GK 1413/00S | 81,0 |350|10| 32 | 22 | M18x1,5 | M18x1,5 12L 420 bar
GK 1414/00S | 82,0 | 350 (10| 32 | 24 | M22x1,5 | M22x 1,5 15L 420 bar
GK 1415/00S |102,0| 49,5 | 16| 46 | 36 | M26x1,5 | M26x1,5 18L 420 bar
GK 1416/00S |106,0| 49,5 | 17| 46 | 36 | M30x20 | M30x2,0 22L 420 bar
GK 1417/00S |106,5| 54,5 | 24| 50 | 41 | M36x20 | M36x2,0 28L 420bar

; Stand: 07/2014
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung S - Ausfuhrung
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Einsatz:
Stahlteile Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikdl
Achse Stahl unbehandelt (SchmutzpartikelgroRe max. 25u)

Gewindebuchse mit IGUS - Gleitlager GSM Betriebsdruck: min.10bar bis max. 420bar
Axial Kugellager fur geringes Drehmoment Temperatur: von -30°C bis +95°C

Dichtung: Verwendbar fiir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
Abstreifer gegen dulRere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)

L @ | DN |SW1/SW2| Gewinde1 |Gewinde 2/Rohranschl. M9X

Druck
GK 1419/00S |84,5| 29,5 | 03 | 27 | 19 M14x1,5 M14x1,5 6S 420 bar
GK 1420/00S |83,5| 29,5 | 04 | 27 | 19 M16x1,5 M16x 1,5 8S 420 bar
GK 1421/00S [84,5| 29,5 | 06 | 27 | 19 M18x 1,5 M18x 1,5 10S 420 bar
GK 1422/00S |83,0| 350 | 08 | 32 | 24 M20x 1,5 M20x 1,5 128 420 bar
GK 1423/00S 86,0 350 | 10 | 32 | 24 M22x 1,5 M22x 1,5 143 420 bar
GK 1424/00S 86,0 | 350 | 12 | 32 | 24 M24x 1,5 M24x 1,5 16S 420 bar

GK 1425/00S |110,0] 49.5 | 16 | 46 | 36 M30x 2,0 M30x 2,0 203 420 bar

GK 1426/00S [111,0| 49,5 | 17 | 46 | 36 M36x2,0 M36x 2,0 25§ 420 bar

) Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung S - Ausfuhrung
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Einsatz:

Stahlteile Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikol
Achse Stahl unbehandelt (Schmutzpartikelgrofke max. 25u)

Gewindebuchse mit IGUS - Gleitlager GSM Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 420bar
Axial Kugellager fiir geringes Drehmoment Temperatur: von -30°C bis +95°C

Dichtung: Verwendbar fiir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
Abstreifer gegen dullere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhéangig)
L | @ |DN|SW1| SW2 Gewinde 1| Gewinde 2 | Rohranschl. | —["OX
GK 1501/00S | 92,5 | 29,5 08| 27 19 | M16x1,5 | M16x1,5 10L 420 bar
GK 1503/00S | 95,5 | 29,5 |06 | 27 19 | M14x1,5 | M14x 1,5 8L 420 bar
GK 1508/00S |102,0/ 350 | 10| 32 | 22 | M18x1,5 | M18x 1,5 12L 420 bar
GK 1511/00S |102,0/ 350 | 10| 32 | 24 | M22x1,5 | M22x 1,5 15L 420 bar
GK 1515/00S [129.5| 49,5 |15| 46 | 36 | M26x1,5 | M26x 1,5 18L 420 bar
GK 1520/00S [132,0| 49,5 17| 46 | 36 | M30x20 | M30x20 221 420 bar
GK 1523/00S [132,5| 54,5 |25| 50 | 41 M36x2,0 | M36x20 28L 420 bar

) Stand: 06/2015
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung S - Ausfuhrung
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Abstreifer
Einsatz:
Stahlteile Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikdl
Achse Stahl unbehandelt (SchmutzpartikelgrofRe max. 25u)

Gewindebuchse mit IGUS - Gleitlager GSM  Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 420bar
Axial Kugellager fur geringes Drehmoment = Temperatur: von -30°C bis +95°C

Dichtung: Verwendbar fir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
Abstreifer gegen aulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)
L | @ |DN|SW1| SW2 Gewinde 1| Gewinde 2 | Rohranschl. | —["OX
GK 1502/00S | 97,5 | 29,5 |05| 27 19 | M14x1,5 | M14x1,5 6S 420 bar
GK 1505/00S | 98,5 | 29,5 |04 | 27 19 | M16x1,5 | M16x 1,5 8S 420 bar
GK 1507/00S |103,5| 29,5 |07 | 27 19 | M18x1,5 | M18x1,5 10S 420 bar
GK 1510/00S |103,0/ 350 |08| 32 | 24 | M20x1,5 | M20x 1,5 128 420 bar
GK 1512/00S |104,0/ 350 | 10| 32 | 24 | M22x1,5 | M22x 1,5 143 420 bar
GK 1514/00S |104,0/ 350 | 12| 32 | 24 | M24x1,5 | M24x 1,5 16S 420 bar
GK 1518/00S [134,0| 49,5 |16| 46 | 36 | M30x20 | M30x20 20S 420 bar
GK 1522/00S [145,0| 49,5 |17 | 46 | 36 | M36x20 | M36x2,0 25S 420 bar

) Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung N - Ausfuhrung
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Einsatz:
Stahlteile Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikdl
Achse Stahl gehartet und geschliffen (Schmutzpartikelgrofke max. 25u)
Gewindebuchse Stahl gehartet Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar
Axial Kugellager fur geringes Drehmoment ~ Temperatur: von -30°C bis +95°C
Dichtung: Verwendbar fiir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stiitzring Teflon  Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
0. Ring gegen aulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)
L DN | SW1 | SW2 Gewinde 1 Gewinde 2 | max. Druck
GK 1622/00N 65,5 06 22 22 AG 1/4" IG 1/4" 350 bar
GK 1623/00N 76,0 7.5 30 27 AG 3/8" IG 3/8" 350 bar
GK 1624/00N 790 | 11,5 30 30 AG 1/2" IG1/2" 350 bar
* GK 1625/00N 93,5 16 4] 36 AG 3/4" IG 3/4" 350bar
ok GK 1626/00N 98.5 19 46 4] AG 1" G 1" 350bar
GK 1627/00N 1135 | 30 60 55 AG 1 1/4" IG11/4" 250 bar
GK 1628/00N 1150 | 30 60 60 AG11/2" IG11/2" 250 bar

* AuBenteil aus Rundmaterial mit gefrésten Sechskant

** AuBenteil aus Rundmaterial mit gefrasten Sechskant
Adapter aus Rundmaterial mit 2 gefrésten SchlUsselfldéchen

. Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung N - Ausfuhrung
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Einsatz:
Stahlteile Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikdl
Achse Stahl gehartet und geschliffen (Schmutzpartikelgrofke max. 25u)
Gewindebuchse Stahl gehartet Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar
Axial Kugellager fir geringes Drehmoment ~ Temperatur: von -30°C bis +95°C
Dichtung: Verwendbar fiir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stiitzring Teflon  Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
O. Ring gegen aulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)
L DN | SW1 | SW2 Gewinde 1 Gewinde 2 | max. Druck
GK 1631/00N 69,0 06 22 22 IG 1/4" IG 1/4" 350 bar
GK 1632/00N 74,5 08 30 27 IG 3/8" IG 3/8" 350 bar
GK 1633/00N 80,0 | 11,5 30 30 IG 1/2" IG 1/2" 350 bar
* GK 1635/00N 90,0 19 46 4] IG 3/4" IG 3/4" 350 bar
sk GK 1636/00N 94,0 19 46 41 IG 1" G 1" 350 bar
GK 1637/00N 1130 | 30 60 55 IG11/4" IG11/4" 250 bar
GK 1638/00N 1150 | 30 60 60 IG11/2" IG11/2" 250 bar

* AuBenteil aus Rundmaterial mit gefrésten Sechskant

** AuBenteil aus Rundmaterial mit gefrasten Sechskant
Adapter aus Rundmaterial mit 2 gefrésten SchlUsselfldéchen

. Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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kugelgefuhrte Drehverschraubung N - Baureihe

DN

Stahlteile Oberfl. Zn - Ni
Achse Stahl gehartet und geschliffen
Gewindebuchse Stahl gehartet
Axial Kugellager fiir geringes Drehmoment

Dichtung:

- dynamisch O.Ring NBR + Stitzring Teflon

O. Ring gegen aulere Einflisse

Medium: Hydraulikdl

(SchmutzpartikelgroRe max. 25u)

L+0,5
Gewinde 1 Gewinde 2
Form E
' _4‘ | Q
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i SW I SW 2 1
Einsatz:

RohranschluB

24°

Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar

Temperatur: von -30°C bis +95°C

Verwendbar fiir Dreh- und Schwenkbewegungen

Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!

(Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)

L | i [DN/SW1| SW2 |Gewinde 1| Gewinde2 | t1 |Rohranschl. | (9%
GK 1680/00N | 59,5|12|04| 22 | 17 | AG1/4" | M12x1,5 |70 6L 350 bar
GK 1681/00N | 59,512 (06| 22 | 17 | AG1/4" | M14x1,5 | 7,0 8L 350 bar
GK 1682/00N | 71,012 (08| 30 | 19 | AG3/8" | M16x1,5 | 7,0 10L 350 bar
GK 1683/00N |72,0|12|08| 30 | 22 | AG3/8" | M18x1,5 |70 12L 350 bar
GK 1684/00N | 72,514 (12| 30 | 24 | AG1/2" | M22x1,5 | 7,0 15L 350 bar
*GK 1685/00N*| 90,5 | 16 | 15| 41 | 36 | AG3/4" | M26x1,5 |75 18L 350 bar
*GK 1685/67N*| 92,5 | 16 | 16| 41 | 36 | AG3/4" | M36x20 |75 28L 350 bar
*GK 1686/00N*| 90,5 | 16 | 16| 41 | 36 | AG3/4" | M30x20 |75 22L 350 bar
*GK 1687/00N*| 92,5 | 18 | 19| 46 | 36 AG1" | M36x20 |75 28L 350 bar
*GK 1687/65N*| 90,5 | 18 | 15| 46 | 36 AG1" | M26x1,5 |75 18L 350 bar
GK 1688/00N |106,0/20 [30| 60 | 55 | AG11/4" | M45x2,0 10,5 35L 250 bar
GK 1689/00N |108,5/ 22 (32| 60 | 55 | AG11/2" | M52x2,0 |11,0 421 250 bar

* AuBenteil aus Rundmaterial mit gefrdsten Sechskant

Stand: 07/2014

Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.

Gerd Kriiger Maschinenbau GmbH, Bahnhofstr. 33, 27386 Brockel, Tel. +49 4266 94117, Fax +49 04266 1291
Internet: http://www.krueger-maschinenbau.de, E-Mail: info@krueger-maschinenbau.de
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung N - Baureihe

L+0,5
Gewinde 1 Gewinde 2
Form E RohranschluB
|
Z o
a N
i SW 1 SW 2 1
Einsatz:
Stahlteile Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikdl
Achse Stahl gehartet und geschliffen (SchmutzpartikelgréRe max. 25)
Gewindebuchse Stahl gehartet Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar
Axial Kugellager flir geringes Drehmoment Temperatur: von -30°C bis +95°C
Dichtung: Verwendbar fir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stiitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
O. Ring gegen aulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)
L i IDN|ISW1| SW2 | Gewinde 1 | Gewinde 2| t1 |Rohranschl. lgr‘gc):(k
GK 1690/00N | 61,5 | 12 |04| 22 17 AG 1/4" M14x1,5 | 7.0 6S 350 bar
GK 16921/00N | 61,5 | 12 |06| 22 17 AG 1/4" M16x1,5 | 7,0 8S 350 bar

GK 1693/00N | 72,0 | 12 |7,5| 30 22 AG 3/8" M20x 1,5 | 7,0 125 350 bar

GK 1694/00N | 74,5 | 14 | 12| 30 24 AG 1/2" M24x1,5 | 85 165 350 bar

*GK 1695/00N*| 92,5 | 16 | 16| 41 36 AG 3/4" M30x20 |10,5 208 350 bar

*GK 1696/00N*| 96,5 | 18 | 19| 46 36 AG 1" M36x2,0 12,0 25§ 350 bar

GK 1697/00N |110,0) 20 |25| 60 55 AG 1 1/4" | M42x20 |13,5 303 250 bar

GK 1698/00N [114,5| 22 |32| 60 55 AG11/2" | M52x2,0 [16,0 38S 250 bar

* AuBenteil aus Rundmaterial mit gefrésten Sechskant
B Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.

Gerd Kriiger Maschinenbau GmbH, Bahnhofstr. 33, 27386 Brockel, Tel. +49 4266 94117, Fax +49 04266 1291
Internet: http://www.krueger-maschinenbau.de, E-Mail: info@krueger-maschinenbau.de
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung N - Ausfuhrung

L+0,5
Gewinde 1 Gewinde 2
Rohranschiuf
RohranschluB < >
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J a ‘ \ J
I
11 SW 1 SW 2 11
Einsatz:
Stahlteile Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikol
Achse Stahl gehartet und geschliffen (SchmutzpartikelgréRe max. 25)
Gewindebuchse Stahl gehartet Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar
Axial Kugellager firr geringes Drehmoment Temperatur: von -30°C bis +95°C
Dichtung: Verwendbar fir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stiitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
O. Ring gegen aulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)
L | 1 |DN/SW1|SW2 Gewinde 1| Gewinde 2 | Rohranschl.| X
GK 1660/00N | 57,5 | 7,0 | 04| 22 17 M12x1,5 | M12x1,5 6L 350 bar
GK 1661/00N | 57,5 | 7,0 | 06| 22 17 M14x1,5 | M14x1,5 8L 350 bar
GK 1662/00N | 70,0 | 7,0 |08 | 30 19 M16x1,5 | M16x1,5 10L 350 bar
GK 1663/00N | 72,0 | 7,0 |08 | 30 22 M18x 1,5 | M18x 1,5 12L 350 bar
GK 1664/00N | 71,5| 7,0 | 12| 30 24 M22x1,5 | M22x 1,5 15L 350 bar
GK 1665/00N | 81,5 | 7,5 | 15| 41 36 M26x 1,5 | M26x 1,5 18L 350 bar
GK 1666/00N | 86,5 | 7,5 | 19| 4] 36 M30x2,0 | M30x20 221 350 bar
GK 1667/00N | 88,5 | 7,5 | 19| 4] 36 M36x2,0 | M36x2,0 28L 350 bar
GK 1668/00N |102,0/ 10,5 | 30| 60 55 M45x2,0 | M45x2,0 35L 250 bar
GK 1669/00N |103,0| 11,0 | 32| 60 55 M8E2x2,0 | M52x2,0 421 250 bar
* AuBenteil aus Rundmaterial mit gefrésten Sechskant Stand: 07/2014

Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.

Gerd Kriiger Maschinenbau GmbH, Bahnhofstr. 33, 27386 Brockel, Tel. +49 4266 94117, Fax +49 04266 1291
Internet: http://www.krueger-maschinenbau.de, E-Mail: info@krueger-maschinenbau.de
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung N - Ausfuhrung

L+0,5
Gewinde 1 Gewinde 2
Rohranschluf
RohranschluB (
|
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Einsatz:

Stahlteile Oberfl. Zn - Ni
Achse Stahl gehartet und geschliffen
Gewindebuchse Stahl gehartet

Medium: Hydraulikdl

(SchmutzpartikelgréfRe max. 25u)

Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar

Axial Kugellager fir geringes Drehmoment Temperatur: von -30°C bis +95°C

Dichtung: Verwendbar fir Dreh- und Schwenkbewegungen

- dynamisch O.Ring NBR + Stiitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
O. Ring gegen aullere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)

*

*

*

*

L 11 |DN|SW 1| SW2 | Gewinde 1 | Gewinde 2 | Rohranschl. I;?t?c):(k
GK 1670/00N | 61,5 | 7,0 |04 | 22 17 | M14x1,5 | M14x 1,5 6S 350 bar
GK 1671/00N | 61,5 | 7,0 |06 | 22 17 | M16x1,5 | M16x 1,5 8S 350 bar
GK 1673/00ON | 720 | 7.5 |7.5] 30 | 22 | M20x 1,5 | M20x 1,2 125 350 bar
GK 1674/00N | 74,5 | 85 |12| 30 | 24 | M24x1,5 | M24x 1,5 16S 350 bar
GK 1675/00N | 92,5 | 10,5 | 16| 41 36 | M30x20 | M30x2,0 203 350 bar
GK 1676/00N | 96,5 | 12,0 | 19| 41 36 | M36x20 | M36x2,0 258 350 bar
GK 1677/00N |110,0| 13,5 |125| 60 | 55 | M42x2,0 | M42x2,0 308 250 bar
GK 1678/00N |115,0] 16,0 |32| 60 | 55 | M52x20 | M52x2,0 38S 250 bar

* AuBenteil aus Rundmaterial mit gefrésten Sechskant

Stand: 07/2014

Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.

Gerd Kriiger Maschinenbau GmbH, Bahnhofstr. 33, 27386 Brockel, Tel. +49 4266 94117, Fax +49 04266 1291
Internet: http://www.krueger-maschinenbau.de, E-Mail: info@krueger-maschinenbau.de
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung N - Ausfuhrung

24°
DN

Stahlteile Oberfl. Zn - Ni
Achse Stahl gehartet und geschliffen
Gewindebuchse Stahl gehartet
Axial Kugellager fur geringes Drehmoment

Dichtung:

- dynamisch O.Ring NBR + Stutzring Teflon
O. Ring gegen aulere Einflisse

L+0,5
Gewinde 1 Gewinde 2
Rohranschluf3
%
AN
|
< h
11 [SW1 SW 2 t
Einsatz:

Medium: Hydraulikol

(SchmutzpartikelgroRe max. 25u)

Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar

Temperatur: von -30°C bis +95°C

Verwendbar fiir Dreh- und Schwenkbewegungen
Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
(Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)

L 11 | DN |SW 1| SW2 | Gewinde 1 | Gewinde 2 | Rohranschl. S:Sék
GK 1560/00N | 70,5 | 7,0 | 04 | 22 17 | M12x1,5 | M12x 1,5 6L 350 bar
GK 1561/00N | 70,5 | 7,0 | 06 | 22 17 | M14x1,5 | M14x 1,5 8L 350 bar
GK 1562/00N | 820| 70 | 7.5 ] 30 19 | M16x1,5 | M16x 1,5 10L 350 bar
GK 1563/00ON | 830 | 70 | 75| 30 | 22 | M18x1,5 | M18x1,5 12L 350 bar
GK 1564/00N | 84,5 | 7,0 |11,5| 32 | 24 | M22x 1,5 | M22x 1,5 15L 350bar
GK 1565/00N | 109,5| 7.5 | 16 | 4] 36 | M26x1,5 | M26x 1,5 18L 350bar
GK 1566/00N [110,0| 7,5 | 19 | 41 36 | M30x20 | M30x20 221 350 bar
GK 1567/00N [114,5| 7,5 | 19 | 41 36 | M36x2,0 | M36x20 28L 350 bar
GK 1568/00N [132,0/ 10,5| 30 | 60 | 55 | M45x20 | M45x2,0 35L 250 bar
GK 1569/00N [133,5/ 11,0 | 32 | 60 | 55 | M52x20 | M52x2,0 421 250 bar

* AuBenteil aus Rundmaterial mit gefrasten Sechskant

Stand: 07/2014

Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.

Gerd Kriiger Maschinenbau GmbH, Bahnhofstr. 33, 27386 Brockel, Tel. +49 4266 94117, Fax +49 04266 1291

Internet: http://www.krueger-maschinenbau.de, E-Mail: info@krueger-maschinenbau.de
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung N - Ausfuhrung

L£0,5
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Einsatz:
Stahlteile Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikol
Achse Stahl gehartet und geschliffen (SchmutzpartikelgroRe max. 25u)
Gewindebuchse Stahl gehartet Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar
Axial Kugellager fiir geringes Drehmoment Temperatur: von -30°C bis +95°C
Dichtung: Verwendbar fur Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stiitzring Teflon  Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
O. Ring gegen aulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)

L | 11 | DN [SW1|SW2| Gewinde 1| Gewinde 2 | Rohranschl. | [1O%
GK 1570/00N | 725 | 7,0 | 04 | 22 | 17 | M14x1,5 | M14x1,5 68 350 bar
GK 1571/00N | 725 | 70 | 06 | 22 | 17 | M16x1.5 | M16x1,5 8S 350 bar
GK 1574/00N | 86,5 | 85 | 11,5 30 | 24 | M24x1,5 | M24x 1,5 165 350bar
GK 1573/00N | 830 | 75 | 75 | 30 | 22 | M20x1,5 | M20x 1,5 125 350 bar
GK 1575/00N 1155/ 10,5| 16 | 41 | 36 | M30x20 | M30x20 208 350bar
GK 1576/00N 120,5/12,0| 19 | 41 | 36 | M36x20 | M36x20 258 350bar
GK 1577/00N 1340/ 13,5 | 25 | 60 | 55 | M42x20 | M42x20 308 250 bar
GK 1578/00N 1395/ 16,0 | 32 | 60 | 55 | M52x20 | M52x20 388 250 bar

* AuBenteil aus Rundmaterial mit gefréasten Sechskant

; Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.

Gerd Kriiger Maschinenbau GmbH, Bahnhofstr. 33, 27386 Brockel, Tel. +49 4266 94117, Fax +49 04266 1291
Internet: http://www.krueger-maschinenbau.de, E-Mail: info@krueger-maschinenbau.de
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung N - Ausfuhrung
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Einsatz:
AuBent. u. Adapter Stahl Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikdl
Achse Stahl gehartet und geschliffen (SchmutzpartikelgroRe max. 25)
Gewindebuchse Stahl gehartet Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar
Axial Kugellager fur geringes Drehmoment  Temperatur: von -30°C bis +95°C
Dichtung: Verwendbar fir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stiitzring Teflon  Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
O.Ring gegen aulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)
L1 | 12 |DN| i |SW1|SW2| Gewinde 1| Gewinde2| Rohr-| max.

anschl.| Druck
GK 1780/00N | 51,5| 20,0 | 04 12 22 20 AG 1/4" M12x 1,5 6L | 350 bar

GK 1781/00N | 51,0| 22,5 | 06 12 22 20 AG 1/4" | M14x1,5 8L |350 bar
GK 1782/00N | 63,0| 29,0 | 08 12 30 22 AG3/8" | MTé6x1,5 10L | 350bar
GK 1783/00N | 63,0 29,0 | 08 12 30 22 AG 3/8" | M18x 1,5 12L | 350bar
GK 1784/1783N| 63,0 | 29,0 | 10 14 30 22 AG 1/2" | M18x 1,5 12L | 350 bar
GK 1784/00N | 63,0 29,0 | 10 14 30 22 AG1/2" | M22x 1,5 15L | 350 bar
x| GK1785/00N | 86,5| 36,0 | 16 16 41 40 AG 3/4" | M26x1.,5 18L | 350bar
*| GK 1786/00N | 86,5| 38,0 | 16 16 41 40 AG 3/4" | M30x20 | 22L | 350bar
*| GK1787/00N |83,5| 38,0 | 18 18 46 40 AG 1" M36x20 | 28L |350bar
GK 1788/00N [109,0] 450 | 30 20 60 60 | AG11/4" | M45x20 | 35L | 250bar
GK 1789/00N [106,0] 450 | 32 22 60 60 | AG11/2" | M52x2,0 | 42L | 250bar

* AuBenteil aus Rundmaterial mit gefrésten Sechskant
) Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.

Gerd Kriiger Maschinenbau GmbH, Bahnhofstr. 33, 27386 Brockel, Tel. +49 4266 94117, Fax +49 04266 1291
Internet: http://www.krueger-maschinenbau.de, E-Mail: info@krueger-maschinenbau.de
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung N - Ausfuhrung
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Einsatz:
Aul3ent. u. Adapter Stahl Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikdl
Achse Stahl gehartet und geschliffen (SchmutzpartikelgroRe max. 25p)
Gewindebuchse Stahl gehartet Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar
Axial Kugellager fur geringes Drehmoment  Temperatur: von -30°C bis +95°C
Dichtung: Verwendbar fiir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stlitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
0O.Ring gegen dulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)
L1 | 12 |DN| i |SW1SW2 Gewinde 1 Gewinde2| O™ max. Druck
GK 1790/00N 51,0 235|033 |12 22 | 20 | AG1/4" | M14x1,5 6S 350 bar
GK 1791/00N 51,0 235|104 |12 22 | 20 | AG1/4" | M16x1,5 8S 350 bar

GK 1793/00N 63,0 290]7,5112) 30 | 22 | AG3/8" | M20x 1,5 125 350bar
GK 1794/00N 63,56 1330|1214 30 | 30 | AG1/2" | M24x 1,5 165 350 bar
GK 1795/00N 830 (39516 |16| 41 | 40 | AG3/4" | M30x20 208 350bar
GK 1796/1795N | 83,0 |39.5| 16 | 18| 46 | 40 AG 1" M30x 2,0 208 350bar
GK 1796/00N 83,0 | 42,0| 18 |20| 46 | 40 AG 1" M36x 2,0 25§ 350bar
GK 1797/00N 102,56 149,01 25 |20| 60 | 60 | AG 1 1/4" | M42x2,0 30S 250bar
GK 1798/00N 102,56 157,032 (22| 60 | 60 | AG11/2" | M52x2,0 38S 250bar

* AuBenteil aus Rundmaterial mit gefréasten Sechskant

) Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.

Gerd Kriiger Maschinenbau GmbH, Bahnhofstr. 33, 27386 Brockel, Tel. +49 4266 94117, Fax +49 04266 1291
Internet: http://www.krueger-maschinenbau.de, E-Mail: info@krueger-maschinenbau.de
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung N - Ausfuhrung
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Einsatz:
AuBent. u. Adapter Stahl Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikdl
Achse Stahl gehartet und geschliffen (SchmutzpartikelgréRe max. 25u)
Gewindebuchse Stahl gehartet Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar
Axial Kugellager fiir geringes Drehmoment  Temperatur: von -30°C bis +95°C
Dichtung: Verwendbar fir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stiitzring Teflon = Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
0O.Ring gegen aulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)
L1 | 12 | DN | i |SW1|SW2 Gewinde 1| Gewinde2| Rohr-| max.

anschl.| Druck
GK 1750/00N | 62,0 | 29,0 10 16 30 22 M27 x2,0 | M22x 1,5 15L | 350 bar

*| GK1763/00N | 60,5| 29,0 | 10 12 30 22 | M18x1,5 | M18x 1,5 12L | 350 bar
*| GK1764/00N | 60,5| 29,0 | 10 12 30 22 | M18x1,5 | M22x 1,5 15L | 350 bar

* AuBenteil aus Rundmaterial mit gefrdsten Sechskant

} Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.

Gerd Kriiger Maschinenbau GmbH, Bahnhofstr. 33, 27386 Brockel, Tel. +49 4266 94117, Fax +49 04266 1291
Internet: http://www.krueger-maschinenbau.de, E-Mail: info@krueger-maschinenbau.de
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung N - Ausfuhrung
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insatz:
Aulent. u. Adapter Stahl Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikdl
Achse Stahl gehartet und geschliffen (SchmutzpartikelgroRe max. 25)
Gewindebuchse Stahl gehartet Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar
Axial Kugellager fiir geringes Drehmoment  Temperatur: von -30°C bis +95°C
Dichtung: Verwendbar fiir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stiitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
O.Ring gegen aulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)
L1 | 12 |DN| i SW1SW2 Gewinde 1 Gewinde2| O max. Druck

x| GK1775/00N 830 | 39,516 |16] 41 | 40 | M27x2,0 | M30x2,0 208 350bar
* GK1776/00N 83,0 [42,0]20 |18| 41 | 40 | M33x2,0 | M36x2,0 25§ 350bar

* AuBenteil aus Rundmaterial mit gefrésten Sechskant

) Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.

Gerd Kriiger Maschinenbau GmbH, Bahnhofstr. 33, 27386 Brockel, Tel. +49 4266 94117, Fax +49 04266 1291
Internet: http://www.krueger-maschinenbau.de, E-Mail: info@krueger-maschinenbau.de
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Kugelgefuhrte Drehverschraubung N - Ausfuhrung
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Einsatz:
AuBent. u. Adapter Stahl Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikdl
Achse Stahl gehartet und geschliffen (SchmutzpartikelgroRe max. 25p)
Gewindebuchse Stahl gehartet Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar
Axial Kugellager fir geringes Drehmoment  Temperatur: von -30°C bis +95°C
Dichtung: Verwendbar fiir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stiitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
O.Ring gegen aulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)

. . Rohr- max.
L1 L2 DN SW1 | SW2 | Gewinde 1 | Gewinde 2 anschl.| Druck

GK 1960/00N | 49,5 | 20,0 04 22 20 M12x1,5 | M12x1,5 6L | 350 bar
GK 1961/00N | 49,5 | 22,5 06 22 20 M14x1,5 | M14x1,5 8L | 350 bar
GK 1962/00N | 62,0 | 29,0 08 30 22 M16x1,5 | M16x1.,5 10L | 350bar
GK 1963/00N | 63,0 | 29.0 08 30 22 M18x1,5 | M18x1,5 12L | 350bar
GK 1964/00N | 62,0 | 29.0 10 30 22 M22x1,5 | M22x 1,5 15L | 350bar

GK 1965/00N | 77,5 | 36,0 15 4] 40 M26x 1,5 | M26x 1,5 18L | 350bar
GK 1966/00N | 82,5 | 38,0 19 41 40 M30x20 | M30x20 | 22L | 350bar
GK 1967/00N | 79,5 | 38,0 19 41 40 M36x2,0 | M36x20 | 28L | 250bar

GK 1968/00N | 105,0 | 45,0 30 60 60 M45x2,0 | M45x2,0 | 35L | 250bar
GK 1969/00N | 100,5| 45,0 32 60 60 M52x20 | M52x20 | 42L | 250bar

; Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.

Gerd Kriiger Maschinenbau GmbH, Bahnhofstr. 33, 27386 Brockel, Tel. +49 4266 94117, Fax +49 04266 1291
Internet: http://www.krueger-maschinenbau.de, E-Mail: info@krueger-maschinenbau.de
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Einsatz:
AuBent. u. Adapter Stahl Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikél
Achse Stahl gehartet und geschliffen (SchmutzpartikelgréRe max. 25)
Gewindebuchse Stahl gehartet Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar
Axial Kugellager fiir geringes Drehmoment  Temperatur: von -30°C bis +95°C
Dichtung: Verwendbar fir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stitzring Teflon  Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
O.Ring gegen aulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)

L1 | 12 | DN | SW1 | SW2 | Gewinde 1 | Gewinde 2 q'fg'gL'L Droak

GK 1970/00N | 51,0 | 23,5 | 03 22 20 | MI14x1,5 | MI4x1,5 | 65 |350bar
GK 1971/00N | 51,0 | 23,5 | 04 22 20 | MI16x1,5 | MI6x1,5 | 85 |350bar
GK 1973/00N | 63,0 | 290 | 7.5 30 22 | M20x1,5 | M20x1,5 | 125 | 350bar
GK 1974/00N | 63,0 | 33,0 | 10 30 30 | M24x1,5 | M24x1,5 | 165 | 350bar
GK 1975/00N | 83,0 | 39,5 | 16 41 40 | M30x20 | M30x20 | 205 | 350bar
GK 1976/00N | 83,0 | 420 | 18 41 40 | M36x20 | M36x20 | 258 | 350bar
GK 1977/00N | 102,5| 49,0 | 25 60 60 | M42x20 | M42x20 | 30S | 250bar

GK 1978/00N | 102,5| 57,0 | 32 60 60 M52 x 2,0 M52 x 2,0 38S | 250bar

* AuBenteil aus Rundmaterial mit gefrésten Sechskant

. Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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Einsatz:
AuBent. u. Adapter Stahl Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikol
Achse Stahl gehartet und geschliffen (SchmutzpartikelgroRe max. 25)
Gewindebuchse Stahl gehartet Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar
Axial Kugellager fur geringes Drehmoment ~ Temperatur: von -30°C bis +95°C
Dichtung: Verwendbar fir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stiitzring Teflon  Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
O.Ring gegen aulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)

. . Rohr- max.
L1 L2 DN SW1 | SW2 | Gewinde 1 | Gewinde 2 anschl. Druck
GK 1860/00N | 62,0 | 23,5 04 22 20 M12x 1,5 M12x 1,5 6L 350 bar
GK 1861/00N | 62,0 | 23,5 06 22 20 M14x1,5 M14x 1,5 8L 350 bar
GK 1862/00N | 74,0 | 29,0 7.5 30 22 M16x 1,5 M16x 1,5 10L | 350bar

GK 1863/00N | 74,0 | 29,0 7.5 30 22 M18x 1,5 M18x 1,5 12L | 350bar

- Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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Einsatz:
AuBent. u. Adapter Stahl Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikol
Achse Stahl gehartet und geschliffen (SchmutzpartikelgréRe max. 25u)
Gewindebuchse Stahl gehartet Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar
Axial Kugellager fiir geringes Drehmoment  Temperatur: von -30°C bis +95°C
Dichtung: Verwendbar fir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
0O.Ring gegen aulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)

. . Rohr- max.
L1 L2 DN SW1 | SW2 | Gewinde 1 | Gewinde 2 anschl.| Druck

GK 1870/00N | 62,5 | 23,5 03 22 20 M14x 1,5 MT14x1,5 6S | 350 bar
GK 1871/00N | 62,5 | 23,5 06 22 20 M16x1,5 MTé6x1,5 8S | 350 bar
GK 1873/00N | 74,0 | 29,0 7.5 30 22 M20x 1,5 M20x 1,2 12S | 350bar
GK 1874/00N | 750 | 33,0 | 11,5 30 30 M24 x 1,5 M24 x 1,5 16S | 350bar
GK 1875/00N | 106,0 | 39,5 16 41 40 M30x 2,0 M30x2,0 | 20S | 350bar
GK 1876/00N | 107,0 | 42,0 18 41 36 M36 x 2,0 M36x2,0 | 25§ | 350bar
GK 1877/00N | 127,0 | 49,0 25 60 60 M42x 2,0 M42x2,0 | 30S | 250bar
GK 1878/00N | 127,5| 57,0 32 60 60 M52 x 2,0 M52x2,0 | 385 | 250bar

* AuBenteil aus Rundmaterial mit gefrdsten Sechskant

. Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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Einsatz:
Klotz & Gewindebuchse Stahl Oberfl. Zn - Ni  Medium: Hydraulikol
Achse Stahl Oberfl. Zn - Ni (SchmutzpartikelgroRe max. 25u)
Gewindebuchse mit IGUS - Gleitlager GSM  Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 300bar
Dichtung: Temperatur: von -30°C bis +95°C
- dynamisch Nutring NBR Verwendbar fiir Dreh- und Schwenkbewegungen
- statisch O.Ring NBR & Stlitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,05m/sek., jedoch nicht konstant!
Wellendichtring gegen auldere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)
A B CcC | D E |VK|SW| Gewinde 1l Rohranschl. | Gewinde 2
GK 5651/00 |76,5|49,0152,0[32,0/12,0]40 |24 M18x 1,5 12L M18x 1,5
GK 5652/00 |76,5| 49,0 152,0/32,0/12,0|40 |24 M20x 1,5 125 M18x 1,5
GK 5653/00 [76,5| 49,0 152,0132,0/12,0|40 | 24 M22x 1,5 15L M18x 1,5
GK 5654/00 |76,5| 49,0 |52,0(32,0(12,0|40|27 M22x 1,5 15L M22x 1,5
GK 5655/00 [76,5| 49,0 154,0134,0/12,0|40 |27 M24x 1,5 16S M22x 1,5
GK 5656/00 |76,5|49,0|52,0(32,0/12,0|40|27 M26 x 1,5 18L M22x 1,5
GK 5657/00 |97,5| 63,0 161,0(38,5(16,0|45]32 M30 x 2,0 203 M27 x 2,0

) Stand: 10/2015
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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Klotz Stahl Oberfl. Zn - Ni Einsatz:

Achse Stahl geschliffen Oberfl. chem. Ni. Medium: Hydraulikdl & Wasser

Gewindebuchse Messing (SchmutzpartikelgréoRe max. 25u)

Dichtung: Betriebsdruck: min 10bar bis max. 400bar

- dynamisch Variseal Turcon 40 Temperatur: Hydraulikdl von -30°C bis +95°C

- statisch O.Ring NBR Wasser von 0°C bis +80°C

Nutring gegen aulere Einflisse Verwendbar fur Dreh- und Schwenkbewegungen

A B C D |VK|SW| Gewinde 1 Gewinde 2 max. Drehzahl

GK 5000/10 | 70,0 | 43,0 | 56,0 | 36,0| 40| 24 AG 1/4" IG 1/4" 60U/min
GK 5005/10 | 70,0 | 43,0 | 56,0 | 36,0| 40| 24 AG 3/8" IG 3/8" 60U/min
GK 5010/10 | 70,0 | 43,0| 56,0 | 36,0 |40 | 27 AG 1/2" IG 1/2" 60U/min
GK 5015/10 | 91,5 | 57,0 68,0 |43,0| 50| 32 AG 5/8" IG 5/8" 45U/min
GK 5020/10 | 21,5 | 57,0 | 68,0 | 43,050 | 32 AG 3/4" IG 3/4" 45U/min
GK 5030/10 | 116,0 | 68,0 90,0 | 55,0 | 70 | 41 AG 1" IG1" 25U/min
GK 5040/10 | 132,0 |78,0|102,0 1620|8085 AGT11/4" IG11/4" 15U/min
GK 5050/10 | 132,0 |78,0| 104,0 |1 640|180 |55 | AG11/2" IG11/2" 15U/min
GK 5060/10 | 137,0 | 83,0 | 106,0 | 66,0 |80 | 70 AG 2" IG 2" 15U/min

) Stand: 08/2015
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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Klotz Stahl Oberfl. Zn - Ni Einsatz:

Achse Stahl geschliffen Oberfl. chem. Ni. Medium: Hydraulikdl & Wasser

Gewindebuchse Messing (SchmutzpartikelgréoRe max. 25u)

Dichtung: Betriebsdruck: min 10bar bis max. 400bar

- dynamisch Variseal Turcon 40 Temperatur: Hydraulikdl von -30°C bis +95°C

- statisch O.Ring NBR Wasser von 0°C bis +80°C

Nutring gegen aulere Einflisse Verwendbar fur Dreh- und Schwenkbewegungen

A B C D |VK|SW| Gewinde 1 Gewinde 2 max. Drehzahl

GK 2142/10 | 70,0 | 43,0| 53,0 |33,0|40| 24 IG 1/4" IG 1/4" 60U/min
GK 2147/10 | 70,0 | 43,0| 53,0 |33,0|40| 24 IG 3/8" IG 3/8" 60U/min
GK2152/10 | 70,0 [ 43,0| 53,0 |33,0| 40| 27 G 1/2" IG 1/2" 60U/min
GK2157/10 | 91,5 | 57,0 65,0 |40,0| 50 | 32 IG 5/8" IG 5/8" 45U/min
GK 2162/10 | 91,5 | 57,0 ] 65,0 | 40,050 | 32 IG 3/4" IG 3/4" 45U/min
GK2167/10 | 116,0 | 68,0 86,0 |51,0| 70| 41 IG 1" IG 1" 25U/min
GK2172/10 |132,0 78,0 100,0 | 60,0 |80 | 55 IG11/4" IG11/4" 15U/min
GK 2177/10 | 132,0 | 78,0 | 100,0 | 60,0 | 80 | 55 IG11/2" IG11/2" 15U/min
GK 2182/10 | 137,0 83,0 107,0 | 67,080 | 70 IG 2" IG 2" 15U/min

) Stand: 08/2015
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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Einsatz:
Medium: Hydraulikdl & Wasser
Klotz & Gewindebuchse Stahl Oberfl. Zn - Ni  (Schmutzpartikelgrof3e max. 25u)

Achse Stahl Oberfl. chem. Ni. Betriebsdruck: min 10bar bis max. 400bar

Gewindebuchse mit IGUS - Gleitlager JSM Temperatur: Hydraulikél von -30°C bis +95°C

Dichtung: Wasser von 0°C bis +80°C

- dynamisch WDI PTFE mit O.Ring NBR Verwendbar fir Dreh- und Schwenkbewegungen

- statisch O.Ring NBR & Stiitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,05m/sek., jedoch nicht konstant!

Wellendichtring gegen auliere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)

A B cC| D E |[VK/SW| Gewinde 1 Rohranschl. | Gewinde 2

GK 5651/20 |76,5| 49,0 152,0132,0/12,0|40 | 24 M18x 1,5 12L M18x 1,5
GK 5652/20 |76,5| 49,0 152,0132,0/12,0|40 | 24 M20x 1,5 125 M18x 1,5
GK 5653/20 |76,5| 49,0 152,0132,0/12,0|40 |24 M22x 1,5 15L M18x 1,5
GK 5654/20 |76,5| 49,0 152,0132,0/12,0|40 |27 M22x 1,5 15L M22 x 1,5
GK 5655/20 |76,5| 49,0 154,0(34,0/12,0|40 |27 M24x 1,5 16S M22x 1,5
GK 5656/20 |76,5| 49,0 52,0132,0(12,0|40|27 M26 x 1,5 18L M22 x 1,5
GK 5657/20 |97.,5| 63,0 |61,0(38,5/16,0|45]|32 M30 x 2,0 203 M27 x 2,0

) Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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Klotz Stahl Oberfl. Zn - Ni Einsatz:
Achse Stahl geschliffen Oberfl. chem. Ni. Medium: Hydraulikdl & Wasser
Gewindebuchse Messing (SchmutzpartikelgréoRe max. 25u)
Dichtung: Betriebsdruck: min 10bar bis max. 400bar
- dynamisch Variseal Turcon 40 Temperatur: Hydraulikdl von -30°C bis +95°C
- statisch O.Ring NBR Wasser von 0°C bis +80°C
Nutring gegen aulere Einflisse Verwendbar fur Dreh- und Schwenkbewegungen
A B C D |VK|SW| Gewinde 1 Gewinde 2 max. Drehzahl
GK5111/10 | 72,0 | 44,5| 56,0 |36,0| 40| 27 AG 1/2" G 1/2" 60U/min
GK 5121/10 | 89,0 | 54,0 | 68,0 | 43,0| 50 | 32 AG 3/4" IG 3/4" 45U/min
GK 5126/10 | 91,5 | 56,0 | 70,5 |45,5| 50 | 41 AG 1" IG 1" 45U/min
GK 5131/10 | 117,0 1680 | 91,5 |56,5|70| 50| AG11/4" IG11/4" 25U/min

Stand: 07/2014
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Einsatz:

Klotz Stahl Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikol
Achse Stahl Oberfl. Zn - Ni und geschliffen  (Schmutzpartikelgrofie max. 25u)
Dichtung: Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar

- dynamisch O.Ring NBR + Stiitzring Teflon Temperatur: von -30°C bis +95°C
Verwendbar fir Dreh- und Schwenkbewegungen
Gleitgeschwindigkeit max. 0,01m/sek., jedoch nicht konstant!
(Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)

A B Cc D E |VK|/SW| Gewinde 1 | Rohranschl. | Gewinde 2
GK 1229/00 58,0 37,5 |44,0/28,0112,0|32|24| MI18x1,5 12L M18x 1,5
GK 1315/00 58,0 37,5 |44,0/28,0112,0|32|24| M20x1,5 128 M18x 1,5
GK 1316/00 58,0 37,5 [44,0/28,0112,0|32|24| M20x1,5 128 M18x 1,5
GK 1224/00 58,0 37,5 [44,0/28,0112,0(32|24| M22x1,5 15L M18x 1,5
GK 1294/00 59,01 38,5 [44,0128,0112,0(32|27 | M22x1,5 15L M22x 1,5
GK 1355/00 59,0 38,5 [46,0|30,01120|32|27| M24x1,5 16S M22x 1,5
GK 1313/00 |59,0| 38,5 |44,0/28,01120|32|27| M26x1,5 18L M22x 1,5
GK 1346/00 730| 48,0 |52,01320|14,0/40|32| M26x1,5 18L M22x 1,5
GK 1337/00 73.0| 48,0 156,0/36,0/14,0/40|32| M30x20 20S M22x 1,5
GK 1339/00 75.,0] 50,0 |56,0/36,0|16,0/40|32| M30x20 20S M27 x 2,0

Stand: 08/2015

. . .
Kotz mit Radius Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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Einsatz:

Klotz Stahl Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikdl

Achse Stahl Oberfl. Zn - Ni und geschliffen (SchmutzpartikelgréoRe max. 25u)

Dichtung: Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar

- dynamisch O.Ring NBR + Stitzring Teflon ~ Temperatur: von -30°C bis +95°C
Verwendbar fiir Dreh- und Schwenkbewegungen
Gleitgeschwindigkeit max. 0,01m/sek., jedoch nicht konstant!
(Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)

Zeichn.Nr. A B (o D E |VK|SW| Gewinde 1 | Rohranschl. | Gewinde 2
GK 1318/00 58,0 37,5 [44,0/28,0112,0|32|24| MI18x1,5 12L AG 3/8"
GK 1334/00 61,0 40,5 [44,0(28,0]14,0(32|24| MI18x1,5 12L AG 1/2"
GK 1312/00 61,0 40,5 [44,0(280]14,0(32|27| M20x 1,5 12S AG 1/2"
GK 1319/00 | 58,0| 37,5 [44,0(28,01120(32|24| M20x 1,5 125 AG 3/8"
GK 1295/00 61,0 40,5 [44,0(280(14,0(32|27| M22x1,5 15L AG 1/2"
GK 1333/00 58,0 37,5 |44,0/280|12,032|24| M22x1,5 15L AG 3/8"
GK 1354/00 61,0 40,5 |46,0/30,0/14,0/32|27| M24x1,5 16S AG 1/2"
GK 1353/00 58,0 37,5 |46,0/30,0(12,0|32|24| M24x1,5 163 AG 3/8"
GK 1340/00 61,0| 40,5 |44,0/280|14,0|32|24| M26x1,5 18L AG 1/2"
GK 1350/00 72,01 47,0 |56,0136,0/16,0140|32| M30x20 208 AG 3/4"
*Klotz mit Radius Stand: 08/2015

Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.
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Stahlteile Oberfl. Zn - Ni
Achse Stahl gehartet und geschliffen
Gewindebuchse Stahl gehartet
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- dynamisch O.Ring NBR + Stiitzring Teflon
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Medium: Hydraulikél
(SchmutzpartikelgroRe max. 25)
Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar
Temperatur: von -30°C bis +95°C
Verwendbar fir Dreh- und Schwenkbewegungen

Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!

(Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhéangig)

1 |12 | 13 | DN  SW1 |SW2 | Gewindel |Gewinde2 fRoN- | max
GK 1993/00N | 63,0 | 340|530 | 75 | 30 | 22 | M20x1,5 | M20x1,5 | 125 |350bar
GK 1994/00N | 67,0 | 340|530 | 12 | 30 | 30 | M24x1,5 | M24x15 | 165 |350bar
GK 1995/00N | 87,5 | 475|760 | 16 | 45 | 40 | M30x20 | M30x20 | 205 | 350bar
GK 1996/00N | 94,5 | 52,5760 | 19 | 45 | 40 | M36x20 | M36x20 | 255 |350bar
GK 1997/00N | 114,5| 65,5 |925| 25 | 65 | 60 | M42x20 | M42x20 | 305 | 250bar
GK 1998/00N | 122,5| 65,5 1 925 | 32 | 65 | 60 | M52x20 | M52x20 | 385 | 250bar

Stand: 07/2014
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GK 3136/00 weitere GroBen auf Anfrage

Einsatz:
Stahlteile Oberfl. Zn - Ni Medium: Hydraulikol
Achse Stahl gehartet und geschliffen (SchmutzpartikelgréRe max. 25p)
Gewindebuchse Stahl gehartet Betriebsdruck: min. 10bar bis max. 350bar
Axial Kugellager fiir geringes Drehmoment  Temperatur: von -30°C bis +95°C
Dichtung: Verwendbar fir Dreh- und Schwenkbewegungen
- dynamisch O.Ring NBR + Stiitzring Teflon Gleitgeschwindigkeit max. 0,025m/sek., jedoch nicht konstant!
O. Ring gegen aulere Einflisse (Drehzahl ist vom Wellendurchmesser abhangig)

) Stand: 07/2014
Technische Anderungen bleiben uns vorbehalten.

Gerd Kriiger Maschinenbau GmbH, Bahnhofstr. 33, 27386 Brockel, Tel. +49 4266 94117, Fax +49 04266 1291
Internet: http://www.krueger-maschinenbau.de, E-Mail: info@krueger-maschinenbau.de


http://www.krueger-maschinenbau.de,

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht2

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht2

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht2

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht2

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht2

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht2

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht1

	Maßblatt deutsch
	Zeichenansicht2


